BAS G5.07 ghe

TUV NORD
CERTIFICATE

The TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

certifies that the company

PETROL RACCORD S. p.A. Vla
Trebbia, 29
1-29010 Calendasco (MI)

has been verlfled and recognized as mater;al manufacturer accordmg to

'AD 2000-Merkblatt WO
Certificate-No.: 07/203/9080/WP/1523/17

The scope of approval is available in the annex
“scope of approval”.
File no.: 8114215128 (9080AW_1523/17).

The company fulfils the following essential requirements:

Facilities permitting appropriate manufacturing and inspection corresponding to the present
technical standards, quality assurance, which guarantees that manufacturing and inspection of products stated
in our scope of approval are carrled out in accordance with technical regulations,
competent supervising and inspecting personnel.

This certificate is valid until

December 2019

b i prs——all
Marrek

?ORD Systems GmbH S@G

TUV NORD Systems GrmbH & Co, KG « Teshnology Centres
Grofe Bahnstralie 31 « 22525 Hamburg

Telephona +49 40 B557-0 « Fax +49 40 8667-2710 « E-mail: technikzenitum@tuev-nord.de

STW-ZE-AD2000 WO Zertifikat-FB-320,_EN_Rev,08_20168-07

Hamburg, 10.01.2017




BAS 0597 goe

ToVNORD

ZERTIFIKAT

bescheinigt, dass das Unternehmen

PETROL RACCORD S. p.A.Via
Trebbia, 29
'1-29010 Calendasco (MI)

ats Werkstoffhersteller gemé‘ll’&

AD 2000-’-Merkblat‘t WO
iberpriift und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: 07/203/9080/WP/1523/17

Der Geltungsbereich der Uberprifung
ist der Anlage ,Geltungsbereich” zu entnehmen.
Aktenzeichen: 8114215128 (3080AW _1523/17)

Die Firma verfligt Gber folgende Voraussetzungen:

Einrichtungen, die elne sachgemafe und dem Stand der Technlk entsprechende Herstellung und
Prifung gestatten, eine Qualitatssicherung, die eine den Technischen Regeln entsprechende
Herstellung und Prifung der in unserem Geltungsbereich genannten Erzeugnisformen sicherstellt,
fachkundiges Aufsichts- und Prifpersonal

Dieses Zertifikat ist gultig bis

Dezember 2019
LR
arrek -
Hamburg, 10.01.2017 yoao Systems GmbH &lCe-KG

TUV NORD Sysfems GmbM & Co, KG » Technikzentrum »
Grofte Bahnstrae 31 + 22525 Hamburg
Telefon (040) 8557-2368 « Fax (040) 8b67-2710 « E-mail: technikzenfrum@iuev-nord.de

STW-ZE-ADR000 WO Zertifkal-FB-320,_DE_Rev.08_20116-12
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TUVNORD

CERTIFICATE
Quélity-Assurance System for mechanical prdééssor
according to directive 2014/68/EU

Certificate no.: 07/202/9080/WZ/1523/17

Name and address PETROL RAGCORD S.p.A.

of the manufacturer: Via Trebbia, 29
[ - 29010 Calendasco (MI)

Herewith we certify that the manufacturer has established and applies a quality-assurance
system related to the mechanical processing of material. This QA System has been
subjected to a specific assessment acc. to directive 2014/68/EU, annex I, pomt 4.3 with regard to

the materials mentioned in the scope of approval..

(product / material)
Via Trebhia, 29

Production site: I - 29010 Calendasco {Mi}

The certificate is valid until: December 2019
Only valid with a certificate in force acc. to EN 18O 9001

Hamburg, 10.01.2017

Approved acc. to directive QA-System in relation to materials,
- 2014/68/EU: EN 764-5, section 4.2 and AD2000-Merkblatt W0
Certification file no.: 8114215128 (S080AW_1523/17)
Audit report file no.: 9080AW _1523/17
Scope of approval: Fittings from ferritic and austenitic steels

ipl.-Ing. Marre

Annex: scope of approval

TUV WORD Systers GmbH alger ke,
Groiyd BahnstraBe 31, D-22525 Hamburg

Reglon; STW-HH Phone. +49-(0) 40-8557-2366 Member of

Technikzentrum, Fax  +48-(0) 40-8557-2710
D - 22525 Hamburg e-mall technlkzentrum@tuev-
nord.de

Certificate QA material manufacturer processor PED eng_Rev.0/07.16

OQNFEDERATION ELROPEENNG [PORGANISHES DE CONTRILE




BAST 05.07 ghe

TUV NORD

ZERTIFIKAT

Qualititsmanagementsystem fiir Werkstoffbearbeiter
nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU

Zertifikat-Nr.: 07/202/9080/\WZ/1523/17

Name und Anschrift des PETROL RACCORD S.p.A.
Herstellers: Via Trebbia, 29
l - 29010 Calendasco (M)

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein Qualititsmanagementsystem in Bezug auf
die Bearbeitung von Werkstoffen eingeflihrt hat und dies anwendet. Dieses QM-System wurde
gemaf der Richtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Nummer 4.3 in Bezug auf die im Geltungsberemh

- genannten Werkstoffe einer spezifischen Uberprﬁfung unterzogen.

Gepruﬁ nach Richtlinie 2014/68/EU;. QM-System in Bezug auf Werkstoffe,
EN 764-5, Abschnitt 4.2 und ADZBOO—Merkblatt Wi

Zertifizierung-Az.: 8114215128 (9080AW_1523/17)

Audithericht-Nr.: S0B0AW_1523/17

Geltungsbereich: Formstlcke aus ferritischen und austenitischen Stahl
(Produkt / Werksfoff)

Fertigungsstatie: Y-iazgst:g%aa'iezr?dasco ()

Das Zertifikat ist gliltig bis: Dezember 2018

Nur gllitig in Verbindung mit ainem glltigen Zerifkat nach EN 15O 9001.

Hamburg, 10.01.2017

ipl.-Ing. Marrek

TOV NORD Systemns GmbH & Co. KG,
GroRe/Bahnstraie 31, D-22525 Hamburg

Region: STW-HH Tel. +49-(0} 40-8557-2368 Mitghied der
Technikzentrum, Fax  +48-(0) 40-8557-2710 _
D - 22525 Hamburg e-mail technikzentrum@tuev- FOHFEDERANION EURO- ECTNE 0 ORANSHES 2 CONTRS.2

nord.de

Anlage: Geltungsbereich

Zertifikat GM Werkstoffherstelier Bearbsliar DGR_deu_Rev.0/07.16




TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Notifizierte Stelle fiir Druckgeriite der TOV NORD Systems GmbH & Co. KG {Reg.-Nr. 0045) % § .
Notified Body for Pressure Equipment Directive (PED), Reg. No. 0045 : Systems

Geltungsbereich der Uberprifung von Werkstoffherstellern gemiss Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU, Anhang I, Nr. 4.3 und AD 2000-Merkbiatt W 0
Scope of approval for material manufacturer acc. to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, annex | pt 4.3 and AD 2000-Guideline W 0

lage zum t / Annax to Certificate Datum / Date : 10.01.2017 / Koch
Firmaffirm: Petrol Raccord S.p.A. DGRL-Nr.: 07/202/9080/\WZ/1523/17 Aktenz. / File: 9080AW 1523/17
Ort/ place: Via Trebbia, .Nn. AD 2000-WG-Nr.: 07/203/9080/WPM523/17 , SAP: 8114215128
] 1 - 29010 Calendasco (Mi)
Hd.Nr Werkstoffbezelchnung Spezifikation tieferzust. |Erzeugnisform Abmessung / Dimension Prifgrundlagan Bemerikungen / Remarks
No. Matertal Designation Specification Delivery Type of Product Dicke [mm] |@Imm] [kgit] |Anforderungen - Dot.: STW-ZE-AD2000 WC_PED_Gelhungsbersich-FB-320_
Ceondition Thicknoss Requirements deu-eng rav, 01107, 16
1 2 3 4 5 5 7 B 2]
1.1 Un-alloyed stesls EN 10253-2 N Elbows 2) 2 Directive 2014/68/EU Cerfified ace. fo PED annexi, pt. 4.3 by the
P235TR2 Reducers Notified Body of TUV NORD Systems
P265TR2 T-Pieces {Reg. no, 0045).
Caps 1}
1) from plate
1.2 Heat resistance stesls EN 102532 NNTH  |Elbows 2 - 2) Dirsctive 2014/68/ELf
P235GH up to X10CMNiMovNbE-1 Reducers . 2} up to the limits mentioned in the .
and low femperature steals T-Pieces . . specifications/slandards and/or valid WIPQRs
P21ENL up to X10Ni® . [Caps 1) -
13 Fine grain sieels EN 102532 N Ebows 2) 2 Directive 2014/68/EU
P355M/MNHMLA Reducers
T-Pieces
Caps 1)
14 Austenttic steels EN 102534 +AT  |Ebows ) 2) Directive 2014/58/EL
X2CMM8-Supto Reducers
KINICMoGuN25-20-7 T-Piecas
. Caps 1)

. - Saoite fvon3/Page1of 3
Eriduterungen / Explanation: +AT / AT = Lasungsgegliht und abgeschreckt / solution fieat treated ang deterred; N = Normalgeglliht und normatisierend gewalzt oder umgeformi 7 normalized or nornalizing rotied / formied;
NT = Normalgegitiht und angelassen ! normalized and annealed; +QT /V= verghtet/ quenched and tempered; M= Thermo-mechanisch behandelt / thermo mechanical freated
AR = Unbehandelt, wia gewalzt, f not uﬁmgmn SR = Spannungsarmgegliiht / stress reliaved; A = weichgeglfint / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlfed het rofied
Hinwels zu Werkstolf gem. Richilinie 2014/88/E%)  Hints for materials use ace. to Directive 2014/B8/ED © -
Fir die spazifischen Einsatzbadingungen ist die Zustimmung des Druckgeratehersteliars bow. der zusidndigen benannten Stelle erfordarich.
The specific material cperation conditions have & be approved by pressure equipment manufasturer and by the nofified boty In charge



TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Notifizierte Stelle fiir Druckgeriite der T{IV NORD Systems GmbH & Co. KG (Reg.-Nr. 0045)
Notified Body for Pressure Equipment Directive (PED), Reg. No. 0045

Geltungshbersich der Uberpriifung von Werkstoffhersteliemn gemidss Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU, Anhang 1, Nr. 4.3 und AD 2000-Merkblatt W 0
Scope of approval for material manufacturer ace. to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, annex | pt. 4.3 and AD 2000-Guideline W 0

e zum Ferlifikat / An

Firmalffirm: Potrol Raceord S.p.A.

Anl

to Certifi
DGRL-Nr.: 07/202/9080/WZ/1523/17

Datumn / Date :
Akienz [ File:

TUVNORD
Systems

-
mﬁ% W

10.01.2017 / Koch
B030AW. 152317

Ort ! place: Via Trebbia, 29, - AD 2000-W0-Nr.: 07/203/5080/WP/1523/17 SAP: 8114215128
I - 29010 Calendasco (MI)
Ifd.Nr Werkstoffhezeichnung Spexifikation Lisforzust. [Erzeugnisform Abmiessung / Dimension Prilfgrundlagen Bemerkungen / Remarks
No. Material Designation Specification - |Delivery Type of Product Dicke [mm}] [@{mm] [kg#t] [Anforderungen Doc.; STW-ZE-AD2000 WO_PED_Gelungsbareich-FB-320_
Condition Thickness Requirements deu-eng rev. 010716
1 2 3 4 5 & 7 8 a
21. Un-alloyed steels EN 102532 N Ebows 2 2) VATV 1252, Certified acc. to PED annax |, pt. 4.3 by the
P235TR2 Reducers AD 2000-Merkblatt HP8/3  |Natified Body of TUV NORD Systems
P265TR2 T-Pisces (Reg. no. 0045).
22 Heat resistance stegls EN 10253-2 NINTNV  [Ebows 2) 2) VdTOV 1252,
P235GH up to X10CINiMoVNDS-1 Reducers AD 2000-Merkblaft HP8/3 1) from plate
and low fempersture stesls T-Pieces ’
P215NL up to X10Nig Caps 1) ‘| 2} up to the limits mentioned in the
specifications/standards and/or valid WPQRs
23, Fine grain steels EN 102532 N  [Elhows 2) 2) VaTV 1252,
P355/N/NHMNL1 Reducers AD 2000-Merkblaft HP8/3
T-Pleces
Caps 1)
24.  [Ausienitic steets EN 102534 +AT  [Elbows 2 % vdTOV 1252,
C2CNI1B-0 up to Reducers AD 2000-Merthlatt HP8/3
XTNICHMOCUN25-20-7 T-Pieces .
Caps 1}

Soite 2von 3/ Page 2 of 3

Erliuterungen / Explanation: +AT / AT = Ldsungsgegitiht und abgeschreckt f sclution beat treated and deterred; N = Normalgegiiht und normalisierend gewatzt oder umgeformt / normalized or normalizing rolled / formied,
NT = Normalgegtht und angalassen / normalized and annealed; +QT/V=s vergiitet / quenched and tempared; M = Thermo-mechanisch behandait / thermo mechanical treated
AR = Unbehandelt, wie gewalzt, / not treaded; SR = Spannungsarmgegliiht / stress relieved; A = weichgegilnt / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt f controlled hot rolled



TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Notifizierte Stelle fr Druckgeriite der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG (Reg.-Nr. 0045)

Notified Body for Pressure Equipment Directive (PED), Reg. No. 0045

Geltungsbereich der Uberpriifung von Werkstoffherstellern gemiss Druckgeriterichtiinie 2014/68/EU, Anhang 1, Nr. 4.3 und AD 2000-Merkhlatt W 0
Scope of approval for material manufacturer acc. to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, annex 1 pt. 4.3 and AD 2000-Guideline W 0

F

" TGVNORD

Systems

)
o5

Anlage zum Zertifikat / Annex to Certificato Datum [/ Date : 10.01.2017 / Koch
Firmafirm: Petrol Raccord S.p.A. DGRL-Nr.: 07/202/9080/WZ/1523M17 Aktenz. | File: 9080AW_1523/17
Ort / place: Via Trebbia, 29, AD 2000-WO-Nr.: 07/203/9080/WP/1523/17 SAP: 8114215128
I - 25010 Calendasco (M) _
ifd.Nr Werkstotfbezeichnung Spezifikation Lieferzust. |Erzeugnisform Abmessung / Dimension Prilfgrundlagen Bemerkungen ! Remarks
No. Material Designation Specification Delivery Type of Product Dicke {mm] {@fmm] [kgi] g*oawanuma Doc.: STW-ZE-ADZ000 WO_PED_Goltungsbersich-FB-320_
Condition Thickness ' Requirements deweng rev. 01/07.16
1 2 3 4 5 8 7 8 9
3.1 Materials according to EN 10025-2 up 2) Caps made from plate 2) 2 » Certifled acc. to PED annex |, pt, 4.3 by the
’ column 3 to-6 with Nofified Body of TOV NORD Systems
customer (Reg. no. a045),
specifications :
1} from plate
32 All materials ENISO 3183 2y Elbows 2) 2 3 .
Reducers 2} up fo the limits mentioned in the
T-Pieces specifications/standards
Caps (1) .

3) Only for Informatiion

If use in area of AD2000 or PED 2014/68/EU
an Particulare Material Appraisal (PMA) is
necessary

Saite 3 yon 3 / Page 3 of 3

‘Erfauterungen / Explanation: +AT / AT = _..mmczummmn_ma und abgeschrackt / solution heat treated and deterred; N = Normalgegliht und normalislerend gawalzt oder umgeformt f namalized or normalizing rolled / formied;
NT = Nosmalgegtiiht und angefassen / nommalized and annealed; +QT /vs verglitet / quenched and tempered; M = Thermo-mechanisch behandelt / thermo mechanical traated
AR = Unbehandelt, wie gewalzt, / not treaded; SR = SpannungsamgegiOht 7 stress relisved; A = welchgegliht f soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot mlled




